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En marzo de 2009, el Comité Técnico de Asefma, a través de su Grupo de Trabajo I, publicé la
Monografia 6 con el titulo: “Cédigo de buena practica para la puesta en obra de mezclas bituminosas”.
El Comité de Redaccion de la Revista Asfalto y Pavimentacion ha considerado de interés la publicacion
de este documento de forma resumida y mediante separatas coleccionables, que apareceran, a partir de
este nimero de la revista, hasta completar los temas tratados en el citado documento. Los entregables,
siguiendo el esquema de la Monografia, a partir del préximo nimero de la revista, se corresponderan

con los apartados siguientes:

Transporte a obra de la mezcla.
Preparacién de la superficie a pavimentar.
Ejecucion de un tramo de prueba.
Extension de la mezcla.

Ejecucion de las juntas.

Compactacion de la capa.

Control de calidad de la mezcla en todo el proceso de puesta en obra.
Defectos de la capa terminada achacables a la puesta en obra. procedimientos de correccién.

Un primer andlisis de estos indicadores pone en eviden-
cia la relacién, en mayor o menor grado, de todos y cada uno
de ellos con la puesta en obra de las mezclas bituminosas.

El éxito y la calidad de una capa de firme construida
con una mezcla bituminosa dependen en primer lugar de
una correcta eleccién del tipo de mezcla, de los compo-
nentes de la misma y de la correcta elaboracién de su For-
mula de Trabajo.

Una vez definida la Formula de Trabajo de una mezcla bi-
tuminosa, el paso siguiente es la fabricacion de la misma que
debe ajustarse a lo dispuesto en la citada Formula, utilizan-
do la Planta de Fabricaciéon mas adecuada y en buen estado
de funcionamiento.

El Gltimo paso de este proceso es la puesta en obra de la
mezcla bituminosa. El buen funcionamiento, dentro del fir-
me del que forma parte, de la capa construida dependera de

una buena seleccién de los equipos de puesta en obra y de

la correcta ejecucion de la misma. Pequefias variaciones en
el espesor, en la densidad alcanzada y en la regularidad su-
perficial pueden suponer acortamientos importantes en la vi-
da util de la capa y del firme construido. Una puesta en obra
deficiente o inadecuada puede afectar a alguno de los indi-
cadores que hemos enumerado anteriormente y que inter-
vienen de manera decisiva en el confort y la seguridad de los

usuarios.

Tipos de mezclas bituminosas

Una primera clasificacién podria ser por la temperatura de fa-
bricacion y puesta en obra de la mezcla bituminosa. Hay 4

grandes grupos de tipos de mezclas:

* Mezclas en caliente

* Mezclas semicalientes
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dadura, intermedia, regularizacién o base). Se trata
de una mezcla de tipo denso, fabricada con un arido
de granulometria discontinua al faltar los tamafos
comprendidos entre 2 y 8 milimetros.

e UNE-EN 13108-5 Mezclas bituminosas. Especifica-

ciones de materiales. Parte 5: Mezclas bituminosas
tipo SMA.
Estas mezclas se corresponden con las conocidas en
Europa como Stone Mastic Asphalt en ingles britani-
co y como Splitt Mastic Asphalt en Estados Unidos.
Se utilizan exclusivamente en capas de rodadura.

* UNE-EN 13108-6 Mezclas bituminosas. Especifica-

ciones de materiales. Parte 6: Mésticos bituminosos.
Estas mezclas se corresponden con las conocidas en
Europa como mastic asphalt.
Este tipo de mezcla se puede utilizar como capa de
rodadura, pero su utilizacién mas habitual, al menos
en Espafa, es como capa de interposicién entre otras
capas del firme, generalmente para evitar o al menos
retrasar la reflexion, a la capa de rodadura, de las grie-
tas procedentes de las capas inferiores tratadas con
conglomerantes hidraulicos.

* UNE-EN 13108-7 Mezclas bituminosas. Especifica-

ciones de materiales. Parte 7: Mezclas bituminosas
drenantes.
Esta familia de mezclas bituminosas en caliente es
muy ampliamente conocida y utilizada en Espafia. Es-
te tipo de mezclas estan incluidas en el Articulo 543
relativo a: mezclas bituminosas para capas de roda-
dura. Mezclas drenantes y discontinuas.

e pr-EN 13108-9 Mezclas bituminosas. Especificacio-
nes de materiales. Parte 9: Mezclas bituminosas pa-
ra capas ultradelgadas.

Esta familia de mezclas bituminosas en caliente esta
actualmente (noviembre de 2015) en fase de prenor-
ma para su aprobacion en Europa.

Como mezclas semicalientes y templadas, estan incluidas
las mismas mezclas que se fabrican y ponen en obra como

calientes, utilizando betunes asfalticos especificos o aditivos

especiales o emulsiones bituminosas, segtn el tipo de mez-
clay el procedimiento de fabricacién.

Las técnicas de pavimentacion que incluimos dentro del
concepto en frio se caracterizan por su fabricacion y puesta
en obra a temperatura ambiente, utilizando el ligante bitu-
minoso en forma de emulsion. Dentro de este apartado y co-

mo mezclas podemos considerar dos materiales distintos:

e Grava emulsion (Articulo 514 del PG-3).
* Mezcla bituminosa en frio (Articulo 541 del PG-3).

En la actualidad, ambos Articulos estan derogados en el
vigente PG-3. La Asociacion Técnica de Emulsiones Bitumi-
nosas (ATEB) ha publicado dos propuestas de Pliego de Pres-
cripciones Técnicas para estos dos materiales de pavimenta-
cién, que se pueden consultar en la pagina web de la
Asociacion.

Normativa técnica

Para la puesta en obra de las mezclas bituminosas seréd de
aplicacion lo especificado en el Pliego de Prescripciones Téc-
nicas Particulares de la obra y, en su defecto, la normativa re-
cogida en los Articulos 542 y 543 del vigente pliego de pres-
cripciones técnicas generales para obras de carreteras y
puentes (PG-3), actualizado por la Orden FOM/2523/2014
de 12 de diciembre, publicada en el BOE del dia 3 de enero
de 2015.

Aungque se han publicado por parte de algunas Comuni-
dades Auténomas algunos documentos con normativa téc-
nica, en general son para el disefio de firmes y pavimentos,
sin entrar en el tema de la puesta en obra de las mezclas bitu-
minosas y, cuando hacen referencia al tema, suelen transcribir

lo especificado en el PG-3 al respecto.
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